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1. Uvod

Tieto Technické podmienky urcuju rozmerové tolerancie, sposoby vyhotovenia, viastnosti a fyzikdlne a
mechanické parametre izolaénych skiel a jednovrstvového skla.

Matpol sp. z 0. 0. sp. k. deklaruje vyrobu izola¢nych skiel v silade s normou PN-EN 1279-5.

2. lzolaéné sklo (IGU)

Izola¢né sklo je sustava minimalne dvoch tabul skla oddelenych distanénym ramikom, vyplnenym absorbentom
vlhkosti a po celom obvode spojenych tmelom, ktory zabezpecuje tesnost celého izolacného skleného modulu.
Vo vnutri izolaénej jednotky sa moZe nachadzat vzduch alebo uslachtily plyn, napr. argén alebo kryptdn.

Ucelom izola&nych skiel je ich montéz v dverach, oknach, fasddach, stenach alebo strechach, kde st ich okraje
chranené pred priamym slne¢nym Ziarenim (v opacnom pripade je potrebné pouzit Specidlne tesniace materidly
na ochranu hrany, napr. silikon).

2.1. Oznacenie izolaénych skiel
Vsetky izolacné skld s oznacené na distanénom ramiku nasledujucimi ddajmi:

e znacka CE,

e datum a cas vyroby,

e nazov vyrobcu,

e skladbaizolacného skla,

e sUcinitel prechodu tepla,

e (islo objedndvky,

e rozmer,

e |Dskla,

e nazov zdkaznika (na zvlastne Zelanie).

2.2. Priklad oznacenia na distanénom ramiku

CE 15.03.2014 07:35 MATPOL 4/16/AR/4TH U=1,0 3921 459 x 2019 4320

2.3. Tolerancia rezania skla

Tolerancia rezania skla typu float [mm]
Hrdbka skla [mm] B, H < 1500 1500 < B,H < 3000 B, H > 3000
<6 +1 +1,5 +2
8-12 +1,5 2 2,5
15 +2 +2,5 +3
MATPOL 500 ™ Ubswoziie k50000388 wwvimstposianinapl
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Tolerancia rezania ornamentalneho skla (hrubka skla [mm])

Hrubka skla [mm] B, H < 1500 1500 < B,H < 3000 B, H> 3000
3-6 +1 +1,5 +2
8-10 +1,5 +2 +2,5

2.4. Tolerancia pravouhlosti

Povoleny rozdiel medzi uhloprieckami pre sklo float

Hrdbka skla [mm] B, H < 1500 1500 < B,H < 3000 B, H > 3000
<6 3 4 5
8-12 4 5 6
15 5 6 8

Povoleny rozdiel medzi uhloprieckami pre ornamentdlne sklo

Hrdbka skla [mm] B, H< 1500 1500 < B,H < 3000 B, H > 3000
<6 3 4 5
8-12 4 5 6
15 5 6 8
2.5. Tvary a tolerancie rozmerov IGU
H H

V pripade izolacnych skiel (IGU) sa ako prvy uvadza rozmer Sirky — B, a nasledne vyska celej izolacnej jednotky —

H.

Vsetky rozmery sa uvadzaju v milimetroch [mm].
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Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

Pokyny tykajuce sa tolerancii rozmerov IGU su uvedené v nasledujucej tabulke.

Dvojsklo / trojsklo — tolerancie rozmerov Toler.ancia Posunutie

(BiH) hrany (t)

Vsetky tabule <6 mm a (B a H) <2000 mm +2mm <2mm
Najhrubsia tabula 6-12 mm alebo 2000 < (B alebo H) <3500 mm +3mm <3mm
3500 < (B alebo H) <5000 mm a najhrubsia tabula < 12 mm 4 mm <4 mm

1 tabula > 12 mm alebo (B alebo H) > 5000 mm +5mm <5 mm

Na obrazku nizsie (v origindlnom dokumente) je graficky zobrazené prikladové posunutie hrany izolac¢nej
jednotky.

Pri tvarovanych sklach je potrebné v nakresoch vidy presne uviest vSetky nevyhnutné rozmery na vyrobu.

Ak to nie je moziné, musi byt dodand Sabldna:

Sablény musia byt vyrobené z pevnych materialov: preglejka, HDF, MDF, plast;

povoleny je aj kartdn, avsak musi byt pevny, nepokréeny, nezvinény a bez rozstrapkanych hran;

$abldny, ktoré nespltiaju tieto podmienky, nebudu prijaté;

Sablény musia byt vyhotovené v mierke 1:1 — je tiez mozné vyrobit sklo podla technickej dokumentécie
alebo suborov *.dwg, .dxf;

hranami skla su hrany Sablény;

pri vyrobe podla Sablony sa pripusta tolerancia rozmeru + 2 mm;

Sablény sa uchovavaju 4 tyZzdne — po tomto Case sa reklamacie rozmerov neuznavaju.

VZdy je potrebné s vyrobcom urcit detaily ako: usporiadanie rozmerov, strana $ablény, smer ornamentu a

umiestnenie povlaku.

Ak v objedndvke chyba informécia o strane Sablény, predpokladd sa, Ze nakres zndzorfiuje sklo z vnutra
miestnosti smerom von (plati pre vyrobcov PVC a dreva).
Ak nie je uvedené uloZenie ornamentéineho skla, predpokladd sa, Ze vzor ornamentu ma byt ulozeny po vyske.
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Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

Ak chyba informdcia o strane Sablény, predpoklada sa, Ze nakres zndzornuje sklo viditelné z interiéru (plati pre
vyrobcov z PVC a dreva). Ak v objednavke chyba informacia o usporiadani ornamentalneho skla, predpoklada sa,
%e vzor ornamentu bude ulozeny pozdl? rozmeru, ktory predstavuje vysku.

2.6. Tolerancie hruabky IGU

Tolerancie hriabky izolacénych sklenenych jednotiek (IGU) st uvedené v tabulke nizsie. Pri kontrole je potrebné
odniest sa k nominalnej hrubke izolacnej jednotky. V pripade vrstveného skla, treba pamatat o tom, Ze celkova
hrubka jednotlivych tabul zavisi nie len od hrubky skiel, ale aj od poctu vrstiev félie medzi nimi (jedna vrstva folie
ma hrdbku 0,38 mm).

Druh vyrobku: Tolerancia [mm]
Dvojsklo (so sklom float) +1mm
Dvojsklo (so sklom ornamentalnym, VSG alebo ESG +1,5mm
Trojsklo (so sklom float) +1,4mm
Trojsklo (so sklom ornamentdlnym, VSG alebo ESG) +2,8mm/-1,4 mm

2.7. Vyroba izolaénych skiel (IGU)

V izolacnych sklach nie su povolené:

e skorodované distancné ramiky,

e akékolvek nepravidelnosti alebo prerusenia jednotlivych tesniacich vrstiev,

e Unik tesniaceho materidlu dovnutra izolatného skla.
Izolacne skla sa vyrabaju z distancnych ramikov, ktoré mozu byt:

e ohybané,

e spdjané v rohoch pomocou Speciadlnych rohovych spojok.
Distanc¢né ramiky mdzu byt spajané na obvode v niekolkych miestach — o pocte spojov a ich umiestneni
rozhoduje vyrobca.
Takéto spoje su vysledkom technologického procesu vyroby a nemaju negativny vplyv na parametre izola¢nych
skiel.
Medzera v mieste spojenia distancného ramika vo vnutri komory IGU nesmie presiahnut 1 mm.
V zavislosti od technolégie vyroby alebo typu izolacného skla je pripustné, aby sa na distancnom ramiku
nachadzali plniace ventilky umiestnené na viditelnom mieste.

2.8. Pripustné maximalne rozmery izolacnych skiel.

Udaje uvedené niziie by sa mali povazovat len za rady a navrhy. Tieto Udaje nezohladriuju zatazenie budovy ani
dynamické zataZenie, iba statické zatazenie izolacnych skiel.
Privypoctoch v tabulke boli pouZité nasledujuce predpoklady:

e priemerné zataZenie vetrom,

e zvislé (pionowe) zasklenie,

e vysSka zasklenia do 8 m nad Urovnou terénu,

e podloZenie (klinovanie) skla v rame na vsetkych Styroch strandch,
e Udaje sa nevztahuju na zasklenie rohovych ¢asti budov.

Ak niektoré z uvedenych podmienok nie je splnené, je potrebné vykonat individualne statické vypocty pre
uréenie hrubky a typu skla opravnenou osobou podla stavebného prava.

Spoloc¢nost Matpol sp. z 0.0. sp.k. predpokladd, Ze objednavatel pri zadavani objednavky vykonal vsetky
potrebné vypocty pevnosti pre objedndvané produkty.

ul. Jozefa Pitsudskiego 81 REGON: 121510115 T.(12) 276 50 66 E. biuro@matpol-skawina.pl
M A I I D L 32-050 Skawina NIP: 9442234142 KRS: 0000384384 www.matpol-skawina.pl

]



Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

Hrdbka tabule skla Max. plocha [m?] Max. dizka hrany | Min. medz.era medzi Max. pomer stran
[mm] [mm] sklami [mm]

2,00 2000 8

4 2,50 2500 10 1:6
3,35 2500 12
2,50 2500 8

5 3,50 3000 10 1:10
5,00 3300 12
3,00 3000 8

6 4,50 3000 10 1:10
7,00 3500 12
4,00 3000 8
6,00 3000 10

8 8,75 3500 12 1:10
10,00 4000 16

Pri pouziti réznych hrubok skla v jednom zaskleni obmedzuje maximalnu plochu tensi tabul. Pri vybere
vrstveného skla sa vsak na vypocet hribky pouziva koeficient 0,63, ktory sa vynasobi hribkou vrstveného skla,
aby sa ziskala hrubka jedného monolitického skla. Napriklad: vrstvené sklo 33.1 zodpoveda sklu s hribkou 4 mm.

2.9. Medziokenné priecky

Do medziskelného priestoru je mozné namontovat hlinikové priecky. Predstavuju dekorativny prvok s
dostupnymi Sirkami: 8, 18, 26 alebo 45 mm. Priecky sa vyrabaju v réznych farebnych prevedeniach:

e lakované (podla palety RAL),

e kasirované / féliované,

e v réznych kombinaciach farieb — mo6zu mat ind farbu z vonkajsej a ind z vnutornej strany,

e je tiez mozna kombinacia lakovania a féliovania jednej priecky.
Moznost vyhotovenia jednej priecky v konkrétnom farebnom alebo technologickom variante je potrebné vidy
potvrdit u vyrobcu. Pri dvojfarebnych priecok je nutné vzdy uviest, ktord farba ma byt z vnltornej strany a ktora
z vonkajsej.

Ak zdkaznik neurci inak, Standardne plati:
e jednostranne féliované alebo lakované priecky budi namontované farebnou stranou smerom von,

e v dvojkomorovom zaskleni budu priecky umiestnené v vonkajsej komore,
e v dvojkomorovom zaskleni budu tzv. slepé priecky (Duplex) namontované v oboch komorach.
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Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

Maximalne rozmery poli vytvorenych pomocou priec¢ok

Sirka prie¢ky [mm] Max. rozmer pola [mm]
8 800x800
18 1200x700
26 1200x700
45 1200x1200

Pocas montazZe sa na priecky lepia priehladné silikénové prvky — tzv. bumpony, ktorych Ulohou je:

e zabezpecit spravnu vzdialenost medzi prieckami a sklom (minimalne 2 mm na kazdu stranu),
e obmedzit riziko tvorby tepelnych mostov,
e zniZit vibracie priecok.

V dosledku poveternostnych podmienok sa zasklievacie listy mézu deformovat z priamky, zdat sa zafarbené
alebo mdzu hrkotat o sklo (tzv. chvenie zasklievacich li$t). Ziaden z tychto javov nie je dévodom na reklaméciu,
pretoze:

e Ked'sa teplota vrati do normalu, zasklievacie listy sa vratia do pdvodného tvaru,

e PoufZitie potiahnutého skla mdze sposobit zmenu farby,

e Hrkotanie zasklievacich list o sklo mbze byt badatelné za urcitych poveternostnych podmienok, napriklad
pri silnych narazoch vetra alebo ked' sa budova nachddza v blizkosti frekventovanej ulice,

2.10. Kompatibilita materialov

Material pouZzity na zasklievanie musi byt kompatibilny s primarnym tesnenim, t. j. s butylom.
Ak materialy nie su chemicky kompatibilné, dochadza k tzv. migracii zmakcovadiel, ktoré difunduju cez
sekunddrne tesnenie (polyuretan, tiokol, silikdn) do vrstvy butylu a rozpustaju ho. Vonkajsia vrstva
sekunddrneho tesnenia pritom moze zostat neporudend. Najcastejsim prikladom je pouzitie nevhodného
silikonu pri zasklievani.
Butyl vSak m6zu poskodit aj:

o lepidl3,

o tmely,

e laky,

e moridld na drevo,

e ainé chemickeé latky.

Treba zd6raznit, Ze nie kazdy neutrdlny silikén je vhodny na zasklievanie. Osoba, ktord montuje izolacné skl3, by
mala vidy overit u vyrobcu silikdnu, & je dany produkt vhodny na tento Géel. Unik butylu spésobeny pouZitim
nespravnych materidlov nie je predmetom reklamacie.

Pouzitie nekompatibilnych materidlov v Strukturdlnom zaskleni (kde je sklo upevnené k budove vyhradne
silikonom) moze v extrémnych pripadoch viest az ku konstrukénému zlyhaniu budovy.

Aby bola zabezpecend chemickd kompatibilita vSetkych pouZitych materidlov, odporuca sa pouZivat produkty
jedného vyrobcu, alebo vyZiadat si dokumenty potvrdzujlice kompatibilitu.
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2.11. Ventily na vyrovnavanie tlaku

Skla, ktoré maju byt namontované vo vyskach nad 800 metrov nad morom, by mali byt vybavené ventilmi na
vyrovnavanie tlaku, pretoze medzi vyrobnym zavodom a miestom montdze mdzu existovat vyznamné rozdiely
tlaku. Poskodenia izola¢nych skiel sp6sobené montazou vo velkej nadmorskej vyske bez ventilov nie su
predmetom reklamacie. Preddvajuci montuje ventily len na vyslovny pokyn kupujuceho. Ak v objednavke takato
informacia nie je uvedena, ventily nebudu namontované.

2.12. Ruéné plnenie skiel plynom

V pripade skiel netypickych tvarov, ktoré nie je mozné vyrobit pomocou automatickej vyrobnej linky, sa plnenie
izolacné skla vzacnym plynom vykonava ru¢nym zariadenim.
V désledku tohto procesu:

e na dvoch koncoch jednej strany skla sa vyvrtaju otvory, cez ktoré sa plyn do izolacnej jednotky vpusta,

e po ukonceni plnenia sa otvory uzavrud Specidlnymi puzdrami.
Vysledkom tejto operécie je, Ze na distancnych ramikoch zostdvaju viditelné stopy, ktoré vsak nemaju vplyv na
kvalitu izola¢ného skla.

2.13. Vizualne hodnotenie izolaénych skiel
Zakladom hodnotenia je norma EN 1279-1:2018 — ,Sklo v stavebnictve. Izolacné skla .“

Sklo sa musi posudzovat v prenikajucom svetle, nie v odrazenom, zo vzdialenosti minimalne 3 metre, pri pohlade
kolmo na povrch skla, z interiéru smerom von.
Hodnotenie sa vykondva:

e prirozptylenom dennom svetle,

e napr. na pozadi zatiahnutej oblohy,

e bez priameho slne¢ného Ziarenia alebo pri umelom osvetleni bez odleskov.
Izolacné skla hodnotené zvonku sa posudzuju v namontovanom stave, pri pozorovani pod pravym uhlom zo
vzdialenosti min. 3 m.

Pozorovacie zény:

15
50

15

50

V dokumente su definované tri zony:
e R —okrajova zona 15 mm, zvycajne zakrytd rémom alebo zodpovedajlca okrajovému tesneniu,

e E —okraj viditelnej plochy, Sirka 50 mm,
e M —hlavnd (stredova) zéna.
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Izola¢né skla z dvoch tabul monolitického skla:

Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

Povoleny pocet bodovych vad (napr. bublinky)

Rozmer vady (bez Plocha skla S (m?)
Zéna okraja) @ v mm
S<1 1<S<2 2<5<3 3<S
R Vsetky rozmery Bez obmedzeni
p<1 Akceptovatelné, ak je menej nez 3 ks v kazdej oblasti @ < 20 cm
E 1<@<3 4 1 na meter obvodu
¢>3 Nedovolené
p<1 Akceptovatelné, ak je menej neZ 3 ks v kazdej oblasti @ < 20 cm
M 1<9<2 2 3 5 5 +2/m?
0>2 Nedovolené

Povolené mnozstvo bodovych zvyskov a Skvin (napr. znecistenie, stekance po vyrobnom procese)

Plocha skla S (m?)
Zbéna Rozmery a typ (@ v mm) s<1 S<1
R Vsetko Bez obmedzeni
Body <1 Bez obmedzeni
Punkty 1mm<@<3 4 1 na meter obvodu
: Skvrna @ <17 1
Body @ >3 askvrna @ > 17 Maximalne 1 bod
Body @ <1 Maximalne 3 v kazdej oblasti @ < 20 cm
Body1<@<3 Maximéalne 2 v kazdej oblasti @ < 20 cm
M
Bod @ >3askvrna@>17 Nedovolene
Povoleny pocet liniovych / pretiahnutych vad
Zbna Di?ka jednotlivych vad (mm) Sucet dizok jednotlivych vad (mm)
R Bez obmedzeni
E <30 <90
M <15 <45

Vlasové Skrabance a vady mensie ako 0,5 mm sa neberu do Uvahy.
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Izolacné skla iné ako tie, ktoré su vyrobené z dvoch tabul monolitického skla:

Povoleny pocet nedostatkov definovany v uvedenych tabulkach sa zvySuje o 25 % za kazdy dalsi skleneny prvok.
Pocet povolenych véad sa vidy zaokruhluje nahor.

Priklady:
e Dvojkomorové izolaéné sklo vyrobené z troch monolitickych tabul skla: povoleny pocet vad sa nasobi 1,25.
e Jednokomorové izola¢né sklo vyrobené z dvoch vrstvenych (laminovanych) skiel, z ktorych kazdé pozostava
z dvoch komponentov: povoleny pocet vad sa ndsobi 1,5.
Tolerancia priamosti distancného ramika:
Pri dvojsklach je tolerancia priamosti distanéného ramika 4 mm pre dizku do 3,5 m a 6 mm pre vacsie dizky.
Povolena odchylka ramika voci rovnobeznej priamke hrany skla alebo inych rémikov (napr. v trojsklach) je 3 mm

pre dizku hrany do 2,5 m. Pri vacsich dizkach hrany je povolend odchylka 6 mm.

Na obrazku nizsie je znazorneny priklad odchylky distanéného ramika:

= =
| l
=t |
2
Vysvetlivky:
1 Distancny ramik
2 Teoreticky tvar distanéného ramika
3 Teoreticka poloha distanéného ramika
4 Odchylka
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Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

2.14. Fyzikalne vlastnosti vylicené z hodnotenia

Z hodnotenia kvality sa vylucuju nasledujice fyzikdlne javy, ktoré sa mdzu vyskytnut v izolacnych skldch aich
vyskyt sa nepovazuje za chybu:

* interferencny jav,

* anizotropia,

* priehyby izolacnych skiel vznikajuce v d6sledku zmien tlaku a teploty,
¢ zvlnenie od valcov,

¢ vonkajsia kondenzacia,

¢ odchylky farby,

¢ zmacavost povrchu skla v dosledku vihkosti,

¢ tepelné a mechanické prasknutia.

Vysvetlenie pojmov:
e interferencny jav:

Interferenény jav, nazyvany aj Brewsterove pruzky, sa moze objavit v zostave, v ktorej maju dve skl takmer
rovnaku hridbku. Rozdiel hribky medzi dvoma sklami musi byt velmi maly a priblizne rovnaky ako stredna vinova
dizka viditelného svetla, t. j. 0,0005 mm. Milidny svetelnych vin prechédzaju cez izolaéné sklo alebo sa od neho
odrazaju. Brewsterove pruzky sa Castejsie pozoruju v zostavach zo skla float nez zo skla tahaného, pretoze sklo
float — ako kvalitnejsi produkt — je velmi rovné a vykazuje relativne malé rozdiely v hribke. Podmienkou vzniku
Brewsterovych pruzkov je vyskyt dvoch skiel s takmer identickou hribkou v izolacnom skle, pricom rozdiel hribky
by mal byt priblizne 0,00035 az 0,0007 mm. Tato podmienka, hoci je zriedkava, sa Castejsie vyskytuje pri skle float
nez pri skle tahanom. Sklo tahané obsahuje taktiez vady, ktoré mdziu maskovat zvyraznenie Brewsterovych
pruazkov.

e anizotropia:

Vzor napéti vznikajuci v skle (nazyvany aj anizotropia) predstavuje Specifické efekty opalizacie pripominajice
geometrické tvary alebo tiene, ktoré sa mozu objavit pri urcitom slne¢nom osvetleni, najma v pritomnosti
polarizovaného svetla. Pri¢inou tychto javov su lokdlne napétia spdsobené ndhlym ochladenim pocas tepelného
spracovania (kalenia). Anizotropia je typicka pre tepelne upravované sklo a nepovazuje sa za jeho defekt.

e priehyby izolacnych skiel vznikajuce v dosledku zmien tlaku a teploty:

Izolacné skla maju vo vnutri uzavrety objem plynu, ktorého stav je urceny tlakom a teplotou vzduchu pocas vyroby
skla. Pri zmene teploty a atmosférického tlaku v mieste montdze moézu vzniknut vypuklé alebo konkdvne
deformécie, ktoré mdzu sposobit optické skreslenia alebo viacndsobné zrkadlové odrazy. Tieto javy su typické pre
vsetky izola¢né skld. Na minimalizovanie tohto javu sa odporuca montdz tlakovych vyrovnavacich ventilov, napr.
SWISSPACER AIR.
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e zvinenie od valcov:

Pocas kalenia skla v horizontalnych peciach moéze vzniknut deformacia povrchu v désledku kontaktu horucej tabule
skla s valcami pece. Zvinenie je viditelné najma v odrazenom svetle a nepovaZuje sa za chybu.

e vonkajsia kondenzacia:

Kondenzacia vodnej pary naizolacnych sklach je prirodzeny fyzikalny jav. Objavuje sa, ked teplota vonkajsej tabule
skla klesne pod rosny bod okolitého vzduchu. NajcastejSie sa vyskytuje v oblastiach s vysokou vlhkostou, napr. pri
riekach a vodnych nadrziach, ako aj na jar a jesen. Tento jav nie je mozné Uplne eliminovat, pretoze vonkajsia
tabula skla je vystavena premenlivym poveternostnym podmienkam. Kondenzacia poukazuje skér na vysoku
kvalitu izolacného skla, nie na jeho chybu. Kondenzacia na vnutornom povrchu skla sa mdzZe objavit v
miestnostiach s vysokou vlhkostou a nedostato¢nym vetranim. Zahmlievanie skla nie je vadou, ale fyzikdlnym
javom.

e odchylky farby:
V zavislosti od procesu vyroby, chemického zloZenia surovinovej zmesi a hrubky skla moze mat sklo réznu
prirodzenu farbu. Sklo s povlakmi ma taktiez vlastnu farebnost. Farba skla sa mdze menit v zavislosti od uhla
pohladu a vonkajsich podmienok. Rozdiely v procese nanasania povlakov alebo odlisné kombindcie skiel v
izolacnom skle mbzu sposobovat rozdiely v odtieni — najma pri opakovanych objednavkach.

e zmacavost povrchu skla v dosledku vihkosti:
Zmacavost povrchu skla na vonkajsej strane izolacného skla sa méze lisit napriklad v dosledku odtlackov valcov,
prstov, etikiet, prisaviek, zvyskov tmelov, hladidiel alebo klznych prostriedkov. Pri vihkom povrchu skla mozu byt
tieto rozdiely viditelné ako skvrny s teoreticky vyssou priehladnostou.

e pekniecia termiczne oraz mechaniczne szkfa:
Napatia v skle float su malé a rovnomerne rozlozené, takze sklo mozno bez problémov opracovavat a rezat.
Prasknutia vznikaju iba v désledku tepelnych alebo mechanickych vplyvov prekracujicich pripustnd hodnotu.
Takéto prasknutia nie sU predmetom zaruky. Odolnost skla vo¢i mechanickému a tepelnému namahaniu mozno

zvysit jeho kalenim.

Vyskyt takychto prasknuti po odbere alebo montazi (napr. v rdme okna) nebude uznany ako reklamacia, pretoze
ich vzdy spbsobuju vonkajsie faktory.

3. Specidlne skl3
3.1. Obrébanie skla

3.1.1. Tolerancia rozmiestnenia otvorov v skle

Tolerancia rozmiestnenia otvorov [mm]
Rozmer B alebo H [mm] Hrabka sklas 8 mm Hribka skla> 8 mm
< 2000 + 2 +3
2000 < B lub H <3000 + 3 + 4
> 3000 +4 +5
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3.1.2. Obmedzenia rozmiestnenia otvorov a vyrezov v kalenom skle

Vftanie otvorov do skla prinasa urcité obmedzenia tykajlce sa velkosti otvorov a ich umiestnenia vzhladom na:
e hrubku skla,

rozmery skla,

tvar vyrezu,

priemer otvorov,

pocet otvorov.

Nasledujuce obmedzenia urcuju minimalne vzdialenosti od hran a medzi jednotlivymi otvormi.

3.1.3. Obmedzenia v umiestneni otvorov

min. 2xd

O
0O

Vzdialenosti medzi jednotlivymi hranami otvorov a medzi hranou skla a hranou otvoru musia byt minimalne
dvojnasobkom hrubky skla (d).
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Vzdialenost medzi hranou otvoru a rohom skla (c) musi byt minimalne Sestnasobkom hrubky skla (d). V pripade
otvorov v zaoblenych rohoch musi byt vzdialenost medzi hranou otvoru a bodom nulového rohu minimalne
Stvornasobkom hrubky skla. Ak nie je mozné dodrzat uvedené vzdialenosti, sklo sa nareze od hrany aZz po okraj

otvoru.

3.1.4. Tolerancia priemeru kruhovych otvorov

Nominalny priemer otvoru @ (mm)

Tolerancia (mm)

4<@<20

+1

20<@ <100

+2

3.1.5. Tolerancie a obmedzenia nepravidelnych vyrezov

Nepravidelné vyrezy a tvary je mozné vyrobit, avsak vyZaduju predchadzajiuce potvrdenie technickych moZnosti

vyrobcu.

3.2. Tvrdené sklo (kalené sklo)

3.2.1. Tolerancia Sirky a vysky kalenych sklenenych tabufl

Rozmer B alebo H [mm]

Tolerancie rozmerov [mm]

Hrubka skla < 8 mm

Hrubka skla > 8 mm

<2000 2 3
2000 < B lub H <3000 3 4
> 3000 4 +5
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3.2.2. Rovinnost kalenych sklenenych tabul

Proces kalenia znemoziiuje dosiahnut dokonale rovinné sklo. Odchylky od rovinnosti zavisia od typu skla,
nominalnej hrubky skla, rozmerov tabule, pomeru stran, pouzitého spdsobu kalenia.

Rozlisuje sa Sest typov deformacii rovinnosti:

e celkovd vypuklost,

e zvinenie od valcov (pri horizontdlnom kalen),

e zvinenie od vzduchového vankusa (pri kaleni na vzduchovom vankusi),
e zdvihnuty okraj (pri horizontdlnom kaleni),

e obvodova deformacia (pri kaleni na vzduchovom vankusi),

e |okalna deformacia (pri vertikdlnom kaleni).

3.2.3. Celkova vypuklost

1 —deformacia
2 — B alebo H alebo dfzka uhlopriecky
3 —kalené sklo

Maximalna pripustna hodnota odchylky
Typ skla
celkova vypuklost (mm/meter)
Nepovlakované sklo float 3
Ostatné 4
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3.2.4. Zvinenie od valcov

S~
2150

1 — pravitko
2 —zvlnenie od valcov
3 —kalené sklo

Maximalna pripustna hodnota odchylky
Typ skla:
zvinenie od valcov (mm)
Nepovlakované sklo float 0,3
Ostatné 0,5

3.2.5 Zdvihnuty okraj

1 — pravitko
2 —zvlnenie od valcov
3 —kalené sklo

Maximalna pripustna hodnota odchylky
Typ skla:
Hrdbka skla (mm) Zdvihnuty okraj (mm)
3 0,5
Nepovlakované sklo float 4do> 0,4
6 do 25 0,3
Ostatné 3do 19 0,5
|. Jozefa Pitsudski 81 REGON: 121510115 T.(12) 276 50 66 E.b (@matpol-skawina.pl
M AT P D L gZ—géeOaSk;ivs\lLi]n: e NIP: 9442234142 KRS: 0000384384 Wwwf;at?;‘gﬁa\j/ir?:’;ap

—



3.2.6. Lokalna deformacia

1
| g 1

)
|

1 —kalené sklo
2 —lokdlna deformacia

Matpol sp. z 0. 0. sp. k.

Maximalna pripustna hodnota odchylky
Typ skla:
lokdlna deformacia (mm /300 mm)
Vietky typy 1

3.2.7. Smerové kalenie

Aby sa dosiahla spravna optika tvrdeného skla uréeného na montaz do fasad, je potrebné zohladnit smer odtlacku
valcov na povrchu skla — tzv. smerové kalenie. Mozné su dva smery kalenia:
e podla Sirky (B) — valce su usporiadané kolmo na Sirku tabule,
e podla vysky (H) — valce su usporiadané kolmo na vysku tabule.

!

Smer posuvu skla v peci ?

P Valec pece

| — Valec pece

Vyska (H)

Sirka (B)

Vyska (H)

Sirka (B)

O potrebe smerového kalenia musi kupujuci informovat pri zaddvani objednavky a urcit smer kalenia. Ak takato
informacia chyba, smer kalenia sa neberie do Uvahy. V niektorych pripadoch nie je smerové kalenie technicky
mozné (napr. tabula je SirSia neZ pec alebo prilis mald na prepravu po valcoch). Vtedy sa tabula kali podla

technickych moznosti vyrobcu.
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3.3. Vrstvené sklo (laminované sklo)

3.3.1. Tolerancia posunutia formatov vo vrstvenom skle

B,H

Z N\

\ /

— —

d d
Maximdlne posunutia vo vrstvenom skle
Rozmer B alebo H [mm] Dovolené posunutie d [mm]

B, H <2000 2
2000 < B, H <3000 3
B, H > 3000 4

3.3.2. Tolerancia sirky a vysky vrstveného skla

H H
B B
Hrubka nominélna > 8mm
in4lna hrabk Nominalna hribka
Rozmer boku B, H [mm] |Hribka nominalna<8mm ~ Nominalna hrubka skla > 8 mm
skla>8 mm —min. 1 tabula skla > 10
—tabula skla< 10 mm ’ B
mm

B, H< 2000 +3,0/-2,0 +3,5/-2,0 +5,0/-3,5

2000 < B,H <3000 +4,5/-2,5 +5,0/-3,0 +6,0/-4,0

B, H> 3000 +5,0/-3,0 +6,0/-4,0 +7,0/-5,0
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3.3.3. Tolerancia hrabky vrstveného skla
Tolerancia odchylky hribky vrstveného skla nesmie prekrocit sucet odchylok jednotlivych vrstiev.

Ak je hribka medzivrstvy (félie) £ 2 mm = tolerancia: £ 0,1 mm
Ak je hrdbka medzivrstvy > 2 mm - tolerancia: + 0,2 mm

V nasledujucej tabulke su uvedené tolerancie hrdbky monolitickych skiel:

L, , Tolerancia hribky (mm
Nominalna hrubka (mm) y (mm) -
Sklo float sklo ornamentalne
3 +0,2 +0,5
4 +0,2 +0,5
5 +0,2 +0,5
6 +0,2 +0,5
8 +0,3 +0,8
10 +0,3 +1,0
12 +0,3 +1,5
Priklad:
skld 33.2=3 mm + 3 mm + félia 0,76 mm
tolerancia skiel: £ 0,2 mm ++ 0,2 mm
tolerancia folie: £ 0,1 mm
celkova hrubka: 6,76 mm
celkova tolerancia: £ 0,5 mm
3.3.4. Dovolené vady vrstveného skla
Vizualna kontrola sa vykondva:
e v rozptylenom svetle,
e kolmo na tabulu,
e 70 vzdialenosti 2 metrov,
e 50 sivou matnou plochou za sklom.
1 2
/
/
1
A 3 x
8
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Objasnenie:
Sirka
Vyska
Sirka okrajovej oblasti — tabula <5 m? > 1 =15 mm; tabula>5m? > 1 =20 mm
Okrajova oblast
Viditelna oblast — hlavna plocha skla

W|IN |||

Praskliny prebiehajlce od okraja do skla, vrasky a Smuhy nie su pripustné vo viditelnej oblasti. Bodové vady mensie
ako 0,5 mm sa pri hodnoteni neberd do Uvahy. Vady vacésie ako 3 mm su nepripustné. Liniové vady kratSie ako 30
mm sa pri hodnoteni neberd do Uvahy.

Bodové vady vo viditelnej oblasti
Velkost vady D (mm) 0,5<D<1 1<D<3
Velkost tabule A (m?) Vsetky rozmery A<l 1<A<?2 2<A<8 A>8
2 tabule 1 2 1/m? 1,2/m?
Pocet pripustnych | 3 tabule | pripustné, ale 2 3 1,5/m? 1,8/m?
vad 4 tabule |nie zoskupené* 3 4 2/m? 2,4/m?
> 5 abul 4 6 2,5/m? 3/m?

* O zoskupeni vad hovorime vtedy, ked sa minimalne 4 vady nachddzaju vo vzajomnej vzdialenosti mensej nez
200 mm. Tato vzdialenost sa znizuje na: 180 mm, ak vrstvené sklo pozostava z 3 tabul, 150 mm, ak pozostava zo
4 tabul, 100 mm, ak vrstvené sklo pozostava z 5 alebo viac tabdul.

Liniové vady vo viditelnej oblasti
Plocha tabule (m?) Pocet pripustnych vad dlhsich ako 30 mm
<5 Nepripustné
5do8 1
>8 2

V pripade ordmovaného okraja s bodové vady < 5 mm a zaberajlce najviac 5 % okrajovej oblasti pripustné v
oblasti okraja. V pripade neoramovaného okraja su takéto vady nepripustné. Odstiepky a bubliny su pripustné,
pokial nepritahuju pozornost.

3.3.5. Delaminacia

Vrstvené sklo s medzivrstvou PVB alebo EVA moZe pod vplyvom poveternostnych podmienok ¢asom delaminovat,
teda rozlepit sa. NajcastejSie priciny delaminacie:

o Vlhkost — Medzivrstva je hygroskopickd, ¢o znamend, Ze pohlcuje vodu. Prenikanie vihkosti zniZuje

prifnavost medzi sklom a féliou. Aby sa zabranilo vnikaniu vlhkosti, je potrebné zabezpecit, aby hrany skla
neboli vystavené priamemu pdsobeniu poveternostnych vplyvov.
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o Teplota — Vyssia teplota vyrazne urychluje difdziu vihkosti v medzivrstve, ¢o znizuje jej kvalitu a pevnost
spojenia.

e Slnecné Ziarenie — Svetlo mdzZe narusat Struktiru vézieb medzi sklom a féliou, ¢o mbze spustat proces
delamindcie.

3.3.6. Fyzikalne vlastnosti vylucené z hodnotenia
Z hodnotenia sa vylucuju nasledujuce javy, ktoré sa mozu vyskytovat vo vrstvenom alebo monolitickom skle:

e anizotropia,

e zvinenie od valcov,

e odchylky farby skla,

e odchylky farby fdlie,

e tepelné a mechanické prasknutia.

Vysvetlenie pojmov:
e anizotropia:

Vzorec napati v skle (nazyvany tiez anizotropia) sa tyka Specifickych efektov opalizacie, pripominajucich tvarom
geometrické Utvary alebo tiene, ktoré sa mozu objavovat pri uréitom slnenom osvetleni, najma v pritomnosti
polarizovaného svetla. Pri¢inou tychto javov su miestne napétia vzniknuté nahlym ochladenim pocas tepelného
spracovania skla (kalenie). Jav anizotropie je typicky pre tepelne spracované sklo a nepovaZuje sa za vadu.

e zvinenie od valcov:

Pocas kalenia skla v horizontdlnych peciach mdze vzniknut deformdcia povrchu ako vysledok kontaktu horuce;j
sklenej tabule s valcami pece. Zvinenie od valcov je zvyCajne viditelné na povrchu skla v odrazenom svetle a
nepredstavuje vadu vyrobku.

e odchylky farby skla:

V zavislosti od vyrobného procesu, zloZenia surovinovej zmesi a hribky moéze mat sklo rézny vlastny odtien.
Sklené tabule s nanesenymi povlakmi maju taktiez vlastnu farbu. V zavislosti od uhla pohladu a vonkajsich
podmienok moze byt farba skla mierne variabilna. Rozdiely v procese nanasania povlaku alebo odlisné kombinacie
skiel v zloZeni izolacné skld m6zu spdsobit uvedené odchylky, ktoré sa mozZu objavit najma pri opakovanych
objednavkach.

e odchylky farby félie na laminovanie:

Podobne ako v pripade skla, aj vyrobny proces félie pouzivanej na laminovanie méze viest k rozdielom v jej
konecnej farebnosti. Farebné rozdiely félie sa m6ézu vyskytnut aj napriek pouzivaniu félii z jednej vyrobnej sarze.

e tepelné a mechanické prasknutia skla:
Napatia vyskytujuce sa v skle float sa vyznacuju zanedbatelnymi hodnotami a vysokou rovnomernostou, vdaka
comu je mozné sklo float bez vacsich obmedzeni obrabat a rezat. Z tohto dovodu su praskliny skla sposobené
vyluéne tepelnymi alebo mechanickymi vplyvmi prekracujucimi pripustné hodnoty. Praskliny tohto typu nie su

pokryté zdrukou. Zvysenie odolnosti skla vo¢i mechanickému a tepelnému zatazeniu sa dosahuje jeho kalenim.

Vyskyt takychto prasklin po prevzati alebo po montazi skiel nebude posudzovany ako reklamacia, pretoze su
vZdy sp6sobené vonkajsimi faktormi.
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3.4. Smaltované sklo
3.4.1. Hodnotenie kvality smaltovaného skla

Vizualne hodnotenie smaltovaného skla sa vykondva zo vzdialenosti 3 metrov, pri pohlade kolmo na povrch skla
alebo maximalne pod uhlom 30°. Pozorovanie sa vykondva za podmienok beiného denného osvetlenia; sklo
nesmie byt priamo osvetlené ani zdmerne podsvietené prechadzajucim svetlom. Hodnotenie sa vykonava pri
pohlade na sklo zo strany nesmaltovanej. Vady, ktoré nie su viditelné zo vzdialenosti 3 m, su pripustné.

3.4.2. Pripustné vady skla pokrytého smaltom

Na obrazku nizsie su definované pozorovacie zény:

15
&
R
M
Vysvetlenia:
R Zdéna 15 mm, zvycajne prekrytd réamom alebo v pripade neopracovaného okraja zodpovedajuica
tesniacej zéne okraja
M Hlavna zéna
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Dovolené mnoZstvo bodovych vad (straty smaltu)
Zbna Velkost vady @ (mm) Tolerancia
R Vsetky rozmery Bez obmedzeni
p<1 Pripustné, ak je menej nez 3 ks v kazdej oblasti s @ < 20 cm
Pripustné, ak je menej nez 3 ks na m? vo vzdjomnej vzdialenosti > 100
M 1< Q <5
mm
@>5 Nepripustné
Dovolené mnozstvo liniovych vad
i Sucet dizok (mm)
Zbéna DlZka (mm)
Powierzchnia € 3 m? Plocha < 3 m?
R Vsetky rozmery Bez obmedzeni
<75 <225 75/ m?
M >75 Nepripustné
Dovolené mnozstvo Smuh a skvin
Zéna Skvrny Smuhy
R Vsetky rozmery Bez obmedzeni
M P<17 Pripustné, ak nie su viditelné pri podmienkach osvetlenia a
1szt / m? zo vzdialenosti stanovenej pre kontrolu skla

e porovnavanie farby smaltu je potrebné vykondvat v ramci jednej vyrobnej Sarze,
e farba sa mdze vizudlne liSit v zavislosti od typu pouZitého skla, t. j. jeho hrubky, druhu skla,
vyrobcu skla a pod.

4. Cistenie sklenenych povrchov

a) Zakladné cistenie

Povrch skla by sa mal pravidelne istit a frekvencia Cistenia zdvisi od stupna znecistenia okolia budovy.
Na beZné umyvanie okien mbdzieme pouzit Cistu vodu alebo beZne dostupné prostriedky uréené na
umyvanie okien. Pouzivat mozno Specidlne handricky alebo gumové stierky. Po umyti treba sklo
dokladne oplachnut ¢istou vodou a jej prebytok odstranit gumovou stierkou.

Upozornenie: sklo sa nesmie Cistit nasucho, pretoZe to méZe viest k trvalému poskodeniu jeho povrchu!
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b) Cistenie silne znecistenych okien

Mastné skvrny, zvysky tesniacich hmot, tmelov a iné organické necistoty mozno odstranit pomocou
vhodnych rozpustadiel, napr. izopropylalkoholu (izopropanol), aceténu alebo liehu, nasledne oplachnut
Cistou vodou a jej prebytok odstranit gumovou stierkou.

Upozornenie: je potrebné vyhnut sa kontaktu akychkolvek rozpustadiel s okrajovym tesnenim
izolacného skla alebo s tesneniami, pretoZe méZe déjst k ich poskodeniu!

c) Cistenie okien s povlakovym sklom

Zvlastnu opatrnost je potrebné zachovat pri Cisteni povlakového skla, napr. s reflexnou alebo
samocistiacou vrstvou, v pripade, Ze sa povlak nachadza na vonkajsej strane zasklenia (pozicia 1,
vonkajsia strana budovy). Povlak tvori vrstva kovovych oxidov nanesend na sklo a jej poskriabanie
spbsobuje trvalé a nevratné poskodenie skla. Je potrebné vyhybat sa kontaktu povlaku s kovovymi
predmetmi, pricom prilis intenzivne Cistenie moze spdsobit jeho zoSuchanie. NepouZivajte Zieravé
latky, pretoZze mozu nevratne poskodit kovovy povlak. Ak sa povlakové sklo nachadza vo vnutri
izolacného skla, postupujeme rovnako ako pri Cisteni obycajného skla.

Vonku 1}12 3||4 5|6 Vnutri

d) Cistenie okien po montazi

Prvé Cistenie po montazi je potrebné vykonat nasledovne:

bezodkladne odstranit etiketu z povrchu skla,

okna dékladne oplachnite Cistou vodou, aby ste odstranili vSetky drobné necistoty,

vyCistite okna podla bodov a alebo b, v zavislosti od typu znecistenia,

zvy$né necistoty, ako su zvysky malty alebo betdénu, by sa mali navlh¢it vodou a potom jemne
zoskrabat Ziletkou alebo Specidlnou skrabkou.

Upozornenie: treba zachovat mimoriadnu opatrnost z dévodu rizika poskriabania skla!
e) Prevencia a odporucania
e pocas montaze okien a pocas stavebnych prdc je potrebné vyhybat sa znecisteniu povrchu skla

cementom, omietkou a pod., pretoze chemické zlUceniny obsiahnuté v stavebnych materidloch
mé&zu sklo vyZrat a trvalo ho poskodit,
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e pocas stavebnych prac je vhodné skld zakryt, pricom im treba zabezpelit suché a vzdusné
podmienky (prilis tesné zakrytie a vihkost mézu viest k hydrolyznej korézii skla a jeho trvalému
poskodeniu),

e brusenie a rezanie kovovych prvkov, ako aj zvaranie, je potrebné vykonavat v dostatocCnej
vzdialenosti od skiel (alebo ich vhodne zakryt), pretoze hortce kovové Castice sa mozu vpalit do
skla a nevratne poskodit jeho povrch,

e na Cistenie skla sa nesmu pouZzivat silné kyseliny, zdsady ani prostriedky obsahujuce fluoridy,

e na Cistenie skla sa nesmu pouZivat abrazivne produkty,

e sklo sa nesmie Cistit pri vysokych teplotach, ked je vystavené priamemu slneénému Ziareniu, ani
pri velmi nizkych teplotach,

e handricky a gumové stierky musia byt udrziavané v Cistote, bez piesku a prachu.

Je potrebné dodrZiavat vyssie uvedené zdsady a v pripade pochybnosti sa poradit so Specialistami. Za
vady vzniknuté v dbsledku nesprdvneho Cistenia skla vyrobca nenesie zodpovednost.
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